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Zur Priifung des Verfahrens dienten folgende Sub-
stanzen: Silberacetat, Hexacetylmannit, Pentacetyl-catechin,
Heptacetyl-methyl-maltosid, Octacetyl-cellobiose, Diacetyl-
weinsidure-dimethylester, Triacetyl-toluolsulfo-methyl-glu-
cosid, Pentacetyl-glucose, Dichlor-pentacetyl-catechin, Tri-
acetyl-toluolsulfo-brom-glucose.

Es wurden jeweils etwa 20 mg Substanz eingewogen.
In einer liickenlosen Reihe von 32 aufeinanderfolgenden
Bestimmungen lagen 25 Werte innerhalb &+ 0,30% Ab-
weichung vom theoretischen Acetylgehalt, 6 lagen zwi-
schen =+ 0,30 und 0,50%, eine Bestimmung ergab 0,60%
zuviel. Die Fehler liegen ungefihr gleichmiflig nach der
positiven und der negativen Seite verteilt.

Wer auf diese Genauigkeit keinen Wert legt, kann
kleinere Substanzmengen anwenden. Einschliefllich Wa-
gung dauert eine Bestimmung ungefihr 2 Stunden.

Apparat und Biiretten werden in zuverldssiger Aus-
fithrung vom techn. Assistenten S. Lohr, Chemisches
Institut der Technischen Hochschule Karlsruhe, geliefert.
[A.248.]

- Nachtrag
zu dem Artikel ‘
»Fortschritte aut dem Gebiete der Terpenchemie
in den Jahren 1918—1923
von Dr. K. Bournott).

Zu Fufinote Nr. 41 und 132 (S. 108 und 132): J. Bredt und
M. Savelsberg (J.f prakt. Chem. II, 98, 96 [1818]), veroffent-
lichten vorS.N am e t k i n eine Arbeitiiber denselben Gegenstand.

Zu FuBnote 83 (Seite 129): Die Oxydation mit Chromsiure-
Eisessig gelingt nur beim Bornyl- und nicht beim Is o bornyl-
acetat (J. f. prakt. Chem. II, 101, 273 [1921]).

Zu Homocampher (Seite 132): 1922 gewann P. Lipp auch
ein ringhomologes Camphenilon (J. f. prakt. Chem. 105, 50 [1922]).

Zu Camphen-epi-sek-carbonséure (Seite 134): Beide isome-
ren Camphencarbonsiuren kénnen aus Bornylencarbonsiure er-
halten werden, sie gehéren aber nicht dem gleichen Ringsystem an.

Zu Camphen-epi-sek-carbonséiure (Seite 134): Beide iso-
identitdt von Isocampholséiure und Dihydrocampholensiure
wurde zuerst von P. Lipp (B. 55, 1883 [1922]), und nicht von
Rupe und Briellmann verdffentlichtt Lipp wies auch
die Identitit von d,1-a-Campholanséiure mit der d,1-Dihydro-
campholensidure von Mahla und Tiemann nach (ebenda).

1) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 105 [1925].

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

III. Spezielle chemische Technologie.

1. Metalle.

Dipl.-Ing. Max Ott, Hannover-Kleefeld. Verfahren zur Her-
stellung von Verbundrohren, 1. dad. gek., da8 der Mantel aus
Material groBerer Festigkeit, wie Eisen und Stahl, in Form
einzelner, dem Verwendungszweck entsprechend geformter
Schrumpfringe auf das aus Kupfer, Messing oder Blei od. dgl.
bestehende Innenrohr aufgebracht wird. — 2. dad. gek. daf}
die Innenfliche der Endringe des Rohres mit Nuten versehen
ist, in welche das Material des Innenrohres beim Aufschrumpfen
der AufBenringe eindringt. Zeichn. (D. R. P. 408 875, Kl. 171,
vom 16. 10. 1923, ausg. 28. 1. 1925.) dn.

Zimmermann & Jansen, G. m. b. H,,
Diiren (Rhld.). Elektrisch angetriebene
Vorrichtung zur zwangliufigen Betitigung
der Bewegung der Absperrmittel an
Winderhitzern in. der durch den Be-
trieb bedingten Reihenfolge, dad. gek.,
dafl jedes Absperrorgan einen End-
schalter Dbesitzt, der gleichzeitig als
Einschalter fiir das n#chste Organ dient,
wodurch die Schaltung zwanglaufig und
selbsttiitig erfolgt. — In der selbsttitigen
Schaltung liegt der technische Fortschritt
gegeniiber dem D.R.P.397 757, in welchem
das Prinzip einer zwangldufigen Schal-
tung fiir die sédmtlichen Absperrorgane
eines Winderhitzers fiir Hochdéfen mit
Hilfe des elektrischen Stromes festgelegt
ist. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P.
407933, Kl. 18a, vom 25. 5. 1924, ausg.
8. 1. 1925.) dn.

Albert Wood Morris, Springfield (V. St. A.). Vorrichtung
zur Herstellung blasenfreier GuBstiicke. Es ist bekannt, Blocke
aus Zink, Aluminium, Messing und anderem Metall dadurch
blasenfrei zu gestalten, dafl man diese Blocke bei einer be-
stimmten kritischen Temperatur einem gewissen Druck aus-
setzt. Dieser Druck wird durch einen Preflkolben ausgefiihrt,
der das erstarrende Metall so zusammenprefit, daf3 die Bildung
von Blasen und Hohlriumen in dem Metallblock unmoglich
wird. Die Erfindung besteht im wesentlichen in der eigen-
artigen Anwendung und Anbringung eines Pyrometers, durch
welches im kritischen Augenblicke die Abstreifvorrichtung und
die Schmiede- oder Schlagvorrichtung sowie die damit in Ver-
bindung stehenden Teile in die Arbeitsstellung gebracht, in

Tatigkeit gesetzt und zur geeigneten Zeit wieder ausgeriickt

und in Ruhelage versetzt werden, wobei auch das Ausstoflen

des fertigen Arbeitsstiickes selbsttatig ausgefithrt wird. Zeichn.

(D. R. P. 409287, KI. 31¢, vom 11. 11. 1916, ausg. 4. 2. 1925.)
. dn.

Meguin A.-G., Butzbach (Oberhessen), und Karl Bonner,
Bad Nauheim. Vorrichtung zur regelbaren und stufenweisen
Abscheidung von Waschgut. Schwemmrinne zur Sortierung eines
Gutes nach dem spez. Gew., in der das sortierte Gut durch
wagerechte Trennzungen schichtweise aus dem Haupt-
gutstrom abgetrennt wird, dad. gek., dafl sich an eine
erste Schwemmrinne weitere Rinnen in an sich be-
kannter Weise in der Richtung des Gutsstromes sich ver-
jingende Rinnen anschlielen, wobei jede an die vorhergehende
anschlieflende Rinne am oberen Ende in der Breite dem unte-
ren Ende der vorhergehenden Rinne entspricht. — Auf diese
Weise wird immer wieder annéhernd die urspriingliche Schicht-
hohe des Gutsstromes durch von Stufe zu Stufe zunehmende
Verschmilerung der Fithrungsfliche hergestellt, so dafl fiir die
Nachscheidung des jedesmaligen Mittelguts, nach Abtrennung
sowohl des schwersten wie des leichtesten, in jeder Stufe immer
wieder giinstige Voraussetzungen in der niéchsten Stufe ge-
schaffen werden. Jede Rinne ist mit einer regulierbaren Ab-
zugofinung fiir das schwere Gut versehen. Zeichn. (D. R. P.
409 407, K1. 1 a, vom 28. 2. 1923, ausg. 12. 2. 1925.) dn.

Friedrich Siemens A.-G., Berlin. Wassergekiihlte Gleit-
schiene fiir Wirmiéfen nach Pat. 387705, 1. dad. gek., dafl sie
aus einer Mehrzahl von umgekehrt U-férmigen Rohrstiicken
zusammengesetzt ist, deren wagerechter Teil die Gleitbahn und
deren abwirtsgehende Schenkel die Stiitzen der Gleitbahn bil-
den. — 2. dad. gek., dafl die Rohrstiicke schrig zur Ofenlings-
achse gestellt sind. — Durch das Hauptpatent 387 705 ist- eine
wassergekiihlte Gleitschiene fiir Wiarméfen geschiitzt, bei der
das Gleitrohr und die Stiitzen aus einem Stiick gefertigt sind.
Das Hauptpatent veranschaulicht lingere, durch mehrere Stiitzen
getragene Gleitrohre, in denen besondere Kiihlrohre fiir den
Wasserumlauf vorgesehen sind. Bei der Neuerung sind Gleit-
rohr und Kiihlrohr ein und dasselbe, so dafl also die Herstel-
lung der Gleitschienen wesentlich billiger wird wie nach dem
Hauptpatent. Durch die Schrégstellung der Rohrstiicke wird ein
dauernder Wechsel der Berithrungspunkte des Warmgutes mit
den Gleitschienen erzielt, was ftiir die gleichmifiige Durch-
weichung der Blocke von grofiler Bedeutung ist. Zeichn.
(D. R. P. 409 786, K1. 18 ¢, Zus. z. D. R. P. 387705, vom 20. 6.
1924, lingste Dauer 16. 9. 1940, ausg. 16. 2. 1925.) dn.
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4. Glas, Keramik, Zement, Baustoffe.

Richard Cmok G. m, b. H, Berlin. Kopflformzange fiir
Flaschenblasmaschinen, gek. durch leicht auswechselbare Vor-
spriinge an der Kopf-
form oderZange,welche
beim Verschieben der
Kopfformzange von
Hand iiber die Vor-
blasedflnung auf der
diese Oftnung umge-
benden Fliche schlei-
fen und die Beriihrung
des Dichtungswulstes
der Kopfform oder des Kopfdorns verhindern, bis sie bei der
Arbeitsstellung der Kopfform in entsprechende Vertiefungen
der Unterlage einsinken. — Die Kopfformzange lifit sich ohne
Ermiidung handhaben, und veranlafit dadurch den Arbeiter,
sie vorschriftsmifiig zu gebrauchen. (D. R. P. 408 300, K1. 32 a,
vom 31. 1, 1923, ausg. 15. 1. 1925.) dn.

Chance Brothers and Co. Ltd. und Altred Lindsay Forster,
Smethwick (England). Verfahren und Einrichtung zum Walzen
von Glastafeln, bei welchem eine einer Mehrzahl von Taleln
entsprechende Menge geschmolzenen Glases in einem Zuge
ausgewalzt, das ausgewalzte, noch weiche Glasband auf seiner
Unterlage in einzelne Tafeln verteilt und die Tafeln in den
Kiihlofen iiberfithrt werden, 1. dad. gek., dafl der die Taleln
aufnehmende Tisch im gleichen Zuge mit dem  Auswalzen in
eine Kammer zum Warmhalten der Tafeln gebracht wird, aus
welcher die Tafeln nach Beendigung des Walzvorganges in den
Kiihlofen iiberfiihrt werden. — 2. Einrichtung zur Ausfiihrung
des Verfahrens mit Walzwerk und fahrbarem Ablegetisch, gek.
durch einen Ablegetisch von einer zur Autnabme aller in einem
Gange hergestellten Scheiben oder Platten ausreichenden Lénge.
— Durch die Erfindung wird erreicht, dafi der Walzvorgang
schnell erfolgen kann, da das Zerspringen der Glastafeln sicher
vermieden ist, auch ohne dafi auf die Abbeférderung in dis
Kithlofen beim Walzen achtgegeben werden mufl. Zeichn.
(D. R. P. 408303, Kl. 32a, vom 6. 12. 1922, Prior. England
17. 12. 1921, ausg. 16. 1. 1925.) dn.

Max Bicheroux, Aachen. Verfahren zum Walzen von Glas-
tafeln, welche durch Schleifen und Polieren weiter verarbeitet
werden sollen, gemifl Patent 334 699, dad. gek., dafl der Inhalt
eines Glashafens in einem Zuge auf eine den Walzen anstoflende
wagerechte oder wenig geneigte Unterlage in der iiblichen
Weise ausgegossen und mittels einer sich iiber die ganze Breite
der Unterlage erstreckenden Schiebevorrichtung (StéBer, Walze
0. dgl.) in einem Zuge in das Walzwerk beférdert wird, wobei
die Einfithrung durch allméhliches Neigen der Unterlage gemif3
dem Hauptpatente unterstiitzt werden kann. — Durch D. R. P.
334 699 ist ein Verfahren zum Walzen von Glastafeln, die durch
Schleifen weiter bearbeitet werden sollen, geschiitzt, dessen
Merkmal darin besteht, dafi der Inhalt eines Glashafens in einem
Zuge einem Walzwerk zugefiihrt wird, indem er aus dem Hafen
auf eine den Walzen anstoffende wagerechte Unterlage in der
iiblichen Weise ausgegossen und durch allmihliche Neigung der
Unterlage zwischen die Walzen eingefithrt wird. In manchen
Fallen, beispielsweise bei Herstellung von Platten groflerer
Stiarke, wozu eine so steife Glasmasse erforderlich ist, dafl das
Aufrichten der Unterlage zur Fortbewegung der Glasmasse nicht
geniigt, findet das neue Verfahren vorteilhafte Anwendung.
Zeichn. (D. R. P. 409137, K. 32a, 1. Zus. z. D. R, P. 334 699,
vom 3. 7. 1921, lingste Dauer: 15. 11. 1936, ausg. 2. 2. 1925.)

dn.

Patent - Treuhand - Gesellschait liir elektrische Gliihlampen

m. b. H,, Berlin, Erfinder: Arthur Hix, Berlin. Offene Halbform
zum Blasen von Glashohlkorpern, insbesondere kleinen Gliih-
lampenkolben, aus Glasrohren mit einer zur Oberfliche ver-
sepkten Formhohlung fiir den Glashohlkérper und einer eben-
falls in der Oberfliche vertieften, vom Rande bis zur Form-
héblung durchgehenden Rinne zur Aufnahme

N des unverindert bleibenden Glasrohrteiles, gek.
durch eine Formhohlung in Gestalt eines durch-
gehenden, dem Hohlkérperumrif§ entsprechen-
den Loches (b). — Da die Reibung des Glases
beim Glockenblasen in der neuen Form zu-

[+

folge des Umstandes, dafl die Wandung des Formungsloches die
Glasglocke nur tangential beriibrt, erheblich geringer ist, so
wird gleichzeitig auch erreicht, dafl die Glocke sauberer und
gleichméfliger aus der Form kommt als bei den bisher be-
kannten Formen, bei denen die herzustellende Glocke auf der
halben Umfangsfliche an der Formhohlung anliegt. (D. R. P.
408971, K1. 32 a, vom 24. 3. 1923, ausg. 29. 1. 1925.) dn.

Edward D. Feldmann, Berlin. Isolierflasche beliebiger Bau-
art, dad. gek., dafl der Boden der Flasche oder ihrer Hiilse mit
einem schweren halbkugeliérmigen, nach Art des ,Stehauf-
prinzips“ wirkenden Korper versehen ist. — Der unterste Teil
des schweren halbkugelférmigen Korpers ist etwas abgeflacht,
um eine bessere Standfestigkeit zu gewihrleisten. Zeichn.
(D. R. P. 409139, Kl. 341, vom 21. 3. 1924, ausg. 30. 1. 1925.)

dn.
13. Farbstofte, Textilindustrie.

Charles Arthur Harnden, Sunnyhurst (Engl.). Presse zur
Herstellung von erhabenen Mustern aul Geweben, Leder usw.,
bei der ein Stempel mit einer biegsamen Platte, z. B. aus Stahl,
zusammenwirkt, die einen Teil einer Druckmittelkammer bildet,

74—t

dad. gek., daB die elastische Metallplatte (11) verschiebbar aus-
gebildet ist, derart, dal ihre rechtwinklig abgebogenen Flansclhe
zwischen einem Auflenring (14) an einem Triger (5) und einem
Packungsring (138) gleiten. — Die biegsame Platte verteilt den
Gegendruck gegen den Druckstempel gleichmiflig und schlieft
das Wasserpolster vollkommen dicht ab. Weitere Anspr. u.
Zeichn. (D. R. P. 408592, K1. 8 b, vom 25. 8. 1922, Prior. Eng-
land 6. 2. 1922, ausg. 20. 1. 1925.) dn.
Carl Klockner, U.-Barmen. Liistriermaschine fiir Garne in
Stringen mit Biirstentrommel und davor auswechselbar ange-
ordneter Oberwalze und Unterwalze zum Aufhiingen der Garn-
stringe, Zus. z. Pat. 358 007, gek. durch die Anordnung einer
beim Arbeitsgang der Liistriertromme]l aufgerollten Schutz-
wand oder Schutzdecke (Vorhang oder Rolladen), die bei Ver-
stellung des die Garnwalzen verschiebenden und entlastenden
Handhebels abrollt und beim Verschieben der Garnwalzen oder
bei vorgeschobenen Garnwalzen zwischen diesen und der um-
laufenden Biirstentrommel herabgezogen wird oder frei herab-
fallt. — Durch diese Anordnung wird erreicht, daf sich beim
Nachlassen von einem auf das untere Ende der Schutzdecke
wirkenden Zug die Walze selbsttitiz wieder zuriickdreht, wo-
bei die herabgezogene Schutzdecke wieder aufrollt. Die Schutz-
decke kann ohne besondere Reinigung beim Wechsel anders-
farbiger Garne weiterbenutzt werden. Weitere Anspr. u.
Zeichn. (D. R. P. 408 808, KI1. 8 b, vom 6. 5. 1924, Zus. z. D.R. P.
358 007, langste Dauer 30. 6. 1939, ausg. 27. 1. 1925.) k.

Hermann Haas, Lennep. Trockenhiinge fiir Gewebe, be-
stehend aus einem ununterbrochenen Kanal, von denen der

e o R
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erste Teil zum Trocknen, der zweite Teil zum Abkiihlen und
der dritte Teil zum Wiederbefeuchten der Gewebe dient, dad.
gek., dafl ein in dem Kiihlteil angeordneter Ventilator (L)
einen Uberschufl an Frischluft in den mit Luftaustrittséffnungen



38. Jnhrgnngv1925;]

Rundschau

287

(R) versehenen Kiihlraum (D) einfithrt, so dafl der in dem
Kiihlteil herrschende Uberdruck verhindert, daf Feuchtluft in
den Trockenteil iibertritt. — Dadurch, dal Wasserddmpfe von
dem Kiihlraum abgehalten werden, kann keine Stérung des
Trocknens eintreten. (). R. P. 408 807, KI1. 8 b, vom 26. 1. 1924,
ausg. 28. 1. 1925.) dn.

17. Harze, Celluloid, Lack.

Heinrich Ettling, Frapkfurt a. M.-Eschersheim. Verfahren
rum Aufbringen eines Zellonlackiiberzuges auf Gegenstinde
aller Art, 1. darin bestehend, dafl der Gegenstand zunichst mit
Leimspachtel zwecks Beseitigung vorhandener Unebenheiten bis
zur Erzielung einer glatten Fliche abgespachtelt wird, worauf
diese Fliache mit einem o&lfreien Uberzug aus diinnfliissigen,
pflanzlichen oder tierischen Leimen als erstem Untergrund ver-
sehen wird, auf den mittels Pinsel eine Zellongrundierung in
irgendeiner Farbe aufgetragen wird. — 2. dad. gek., daf auf die
Zellongrundierung Verzierungen in irgendeiner andern Farbe
oder auch in mehreren solchen mittels Wasserfarben mit pflanz-
lichen oder tierischen Leimen als Bindemittel oder mittels Ei-
weififarben aufgesetzt werden, die durch einen Uberzug aus
farblosem Zellonlack iiberdeckt werden. — Das Verfahren er-
weist sich als vorteilhaft zur Behandlung von Behiltern zur Auf-
nahime von Benzin, Benzol, Reichskraftstoff od. dgl.,, wie sie bei
Motorfahrzeugen verwendet werden und die fiir gew6hnlich mit
einer Lackierung entsprechend der Lackierung des betreffenden
Fahrzeuges versehen sind. Durch die Behandlung solcher Be-
halter nach dem vorliegenden Verfahren werden diese gegen
den schidlichen Einflufl der erwahnten Stoffe gesichert. (D. R. P.
394 094. K1. 75¢, vom 26. 9. 1922, ausg. 14. 4. 1924, vgl. Chen.
Zentr. 1924 11 2429.) dn.

Ernst Luginbiibl, Lausanne (Schweiz). Veriahren und Appa-
rat zum Fixieren einer Zeichnung oder Malerei aul einem
Gegenstand, besteht darin, eine verfliichtigende Verkleidung,
wie z. B. Gummilackpolitur, in sehr kleinen, leicht trocknenden
Mengen in die Malerei eindringen zu lassen, damit die Farben-
tone nicht durch Auflésung der Farbe oder Beschddigung der
Zeichnung beein'richtigt werden. — Die so fixierte Malerei
kann ohne irgendeine Beschidigung poliert, mit Kopallack iiber-
zogen, mattiert oder gewichst werden. Anspr. u. Zeichn. (D.R. P.
403 618, K1. 75 ¢, vom 8. 8, 1923, ausg. 3. 10. 1924.) dn.

Rundschau.

Die Bilanz der Leipziger Frilhjahrsmesse 1925.

Eine vorldufige Bilanz dieser Friihjahrsmesse zeigt das von
vornherein zu erwartende Ergebnis: Eine erfreuliche geschift-
liche Bewertung der deutschen Qualitdtsarbeit durch das Aus-
land und entsprechende Bestellungen da, wo eine sorgfiltige
und genaue Preiskalkulation den Weltniarktpreisen wenigstens
nahekommt, wobei freilich die hohen Schutzzélle einzelner Lin-
der, die dem Grundsatz einer wirklichen Weltwirtschaft wider-
sprechen, &fters hindernd wirken. Soweit der deutsche Markt
in Frage kommt, ist es hiufig nur zu kleineren Abschliissen ge-
kommen, die aber, weil sie der Kaufkraft des Hindlers und
der Kundschaft angepafit sind, viel mehr bedeuten wollen und
eine wirtschaftlich viel gesundere Erscheinung sind als die zur
vorigen Frihjahrsmesse erteilten, die Aufnahmefihigkeit des
inneren Marktes bei weitem iiberschitzenden grofien Bestel-
lungen, die dann ja auch vielfach nicht abgenommen worden
sind und auch noch die Herbstmesse ungiinstig beeinflufit haben.

Die auslindische und die inlindische Kundschaft wendet
sich wieder bewufit und planméBig ihren alten Lieferanten zu,
und damit kniipfen sich wieder die frilheren Faden zu Firmen
und Hiusern, die frither mit ihren Fabrikaten einen guten Ruf
genossen haben. Die solide Arbeit und die Erfahrungen und
Grundsitze, die sich in der Firma und deren Fabrikmarke ver-
korpern, kommen damit wieder zur Geltung, und alte Firmen
von Weltruf haben vielfach und ganz unverhofft grofie Auftrige
erhalten. Die Folgerung daraus, ihre Propaganda und Ver-
kaufspraxis auf den Leipziger Platz zu konzentrieren, wo eine
Universalmesse mit einer internationalen kaufkriftigen Kund-
schaft die Werbekosten am besten lohnt, wird die deutsche
Industrie voraussichtlich nach diesem die Erwartungen vielfach
weit iibertreflenden Ergebnis der Leipziger Friihjahrsmesse
nunmehr selber ziehen.

Zweite Leipziger Braunkohlenfachmesse.

Wéhrend im Vorjahr:) nur das Mitteldeutsche Braun-
kohlensyndikat als Veranstalter dieser Fachmesse auitrat, hat
sich in diesem Jahre auch das Ostelbische Braunkohlensyndikat
angeschlossen, womit die Einlieit dieser beiden groBien Braun-
kohlengebiete gekennzeichnet werden sollte. Allerdings tritt
das Ostelbische Syndikat weiter nicht in Erscheinung. Vor
allem wohl, weil ihm die besonders charakteristischen Indu-
strien der chemischen Braunkohlenverwertung fehlen. Es ist
bemerkenswert, welche Rolle die chemische Braunkohlenver-
wertung im mitteldeutschen Braunkohlengebiet spielt, trotzdem
kaum 2 % der geforderten Rohkohle zur Verschwelung ver-
wendet werden. Es sind 1923/24 in Mitteldeutschland 53 616 322 t
Rohkohle geférdert, davon aber nur 1366 0C0t verschwelt wor-
den. Diese Kohlenmenge ergab 68300t Teer, und dieser Teer
bildet die Grundlage der bliihenden Mineral6l- und Paraffin-
industrie, deren Produkte auf der Messe von drei grofien Ge-
sellschaften, den Hugo-Stinnes-Riebeck-Montan- und Olwerken,
der Werschen-Weifienfelser Braunkohlen-Aktien-Gesellschaft und
der Deutschen Erdsl-A.-G. in anschaulicher und geschmackvoller
Weise ausgestellt werden. Der Gleichartigkeit der Verarbei-
tung entsprechend sind die Produkte der drei Aussteller ein-
ander sehr &hnlich, nur tritt bei den Hugo-Stinnes-Riebeck-
Montan- und Olwerken, die zurzeit die grofiten Montanwachs-
produzenten sind, rohes und raffiniertes Montanwachs hinzu.
Bemerkenswert ist, dafl alle drei Gesellschaften heuer Auto-
mobilbetriebsstoff ausstellen, der im Vorjahre noch nicht zu
sehen war. Damit treten diese Gesellschaften als einheimische
Betriebsstofiproduzenten an die Seite der Benzolerzeuger. Inter-
essant ist ferner, dal die erzeugten Kerzen auch der Mode
unterworfen sind. Wiahrend im Vorjahre noch sehr viel reine
Paraffinkerzen zu sehen waren, werden heuer ausschlieBlich
die milchweiflen, undurchsichtigen Kompositionskerzen bevor-
zugt, welcher Geschmacksrichtung die Industrie natiirlich Rech-
nung tragen muf.

Wenn wir die chemische Braunkohlenverwertung hier vor-
weggenommen haben, so mége man uns das als chemischem
Fachblatt zugute halten. Dem Umfang nach sind die andern
Zweige, die Braunkohlengewinnung, Aufarbeitung und Verwen-
dung, bedeutend reichhaltiger vertreten als gerade die che-
mische Verarbeitung. Fiir den Braunkohlenbergbau stellen eine
ganze Reihe von Firmen Abraumlokomotiven, Abraumwagen,
Bagger, Seil- und Kettenbahnen, Kreiselwipper, Luftférderan-
lagen aus. Von diesen Firmen sollen besonders erwihnt sein:
Rheinische Metallwaren- und Maschinenfabrik, Diisseldorf.
Lauchhammer-Rheinmetall A.-G., Maschinenfabrik Mackensen,
Magdeburg, Menck & Hambrock, Hamburg, Maschinenfabrik
Hasenclever A.-G., Diisseldorf, Dessauer Waggonfabrik, Adol
Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis, Allgemeine Transportanlageu-
G. m. b. H., Leipzig. Material fiir Grubenausbau, Bewetterungs-
und Wasserhaltungszwecke zeigt Gebr. Béhler A.-G. Die Han-
seatische Apparatebau-Gesellschaft stellt Grubenbekleidung,
Rettungsgerite, Atmungsapparate u. i. aus.

Die grofite Menge der geforderten Braunkohle wird in
rohem oder getrocknetem und geprefitem Zustande direkt ver-
feuert. Demgemif ist gerade die Industrie des Feuerungsbaues
zahlreich und instruktiv vertreten. Besonders das Problem,
Rohkohle bei hochster Leistung mit dem groBitmoglichen Wir-
kungsgrad zu verfeuern, wird von verschiedenen Seiten an-
gegangen, wenn auch seine restlose Lésung bis jetzt noch nicht
vorliegt. Bei einer ganzen Reihe von Firmen sahen wir die
Tendenz, die Rohkohle, bevor sie auf den Rost gelangt, ent-
weder durch die Feuergase, die vom Rost abgenommen werden,
oder durch Rauchgase, wenn sie den gréfiten Teil ihrer Wirme
abgegeben haben, vorzutrocknen. Solche Konstruktionen zeigen
Adler & Hentzen, Coswig (Sa.), Keilmann & Vglker, Maschinen-
fabrik Oschatz in Meerane (Sa.), Seyboth & Co., Zwickau, ferner
Spezialwerk Thostscher Feuerungsanlagen, C. H. Weck, Deutsche
Babcok & Wilcox Dampfkesselwerke, Oberhausen. Durch
die Entziehung des Wassers verringert sich das Brennstoit-
volumen, sein Heizwert steigt und der Rost kann dementspre-
chend kleiner gew#hlt werden.

Die ausgestellten Rostkonstruktionen fiir Rohbraunkohien
nihern sich alle mehr oder weniger dem Typ des beweglichen

1) Z. ang Ch. 37, 196198 [1924].





